METSABOARD PRIME FBB BRIGHT (GC1)

Este é um cartao revestido multicamadas para caixas dobraveis. A sua camada intermédia é feita de pasta quimico-
termomecanica, enquanto a sua camada superior e posterior sdo feitas de pasta quimica. A superficie lisa e brilhante

permite produzir embalagens que exigem um brilho extraordinariamente elevado com um aspeto superior. Concebido Comart
para embalagens de bebidas, embalagens de chocolate de alta qualidade, cosméticos, produtos farmacéuticos e

outros.
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Parafarméacia Tabaco

ESPECIFICACOES TECNICAS

GRAMAGEM (g/m2) ESPESSURA (mm) RIGIDEZ TABER 15° RIGIDEZ TABER 15°
(ISO 536) (ISO 534) (mNm) (mNm)

(1SO 2493)

DT DM
170 210 1.4 29
190 260 25 5.1
210 305 338 8.0
235 360 59 1.7
255 400 8.1 16.2
270 425 97 19.4
280 450 10.7 214
290 475 12.0 24.0
305 500 134 268
330 550 16.3 31.9
355 600 19.2 374
380 650 22.0 425

PROPIEDADES

SUAVIDADE DA SUPERFICIE PPS10 (ISO 8791-4) (mm)

BRANQUEAMENTO DA SUPERFICIE (ISO 2470-1) (%)

BRANQUEAMENTO DO REVERSO (ISO 2470-1) (%)

BRILHO (HUNTER 752) (%)

TESTE DE ROBINSON (12 meses na embalagem original)

O fabricante do material reserva-se o direito de realizar alteragdes sem aviso prévio.
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